MARSZALEK
WOIFWODZ TWA POMORSKIEGO

DR0OS$-S0.7222.18.2015/2016.1S
(za dowodem doreczenia)

DECYZJA N
— ZMIANA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO &

Na podstawie art. 155, 162 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tj. Dz. U. z 07.01.2016r. poz. 23), art. 214 ust 5 ustawy zdnia
27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U z 2016 r., poz. 672) oraz art. 48 pkt.
3 ustawy z dnia 14 grudzien 2012r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21 ze zm.) po
rozpatrzeniu wniosku CTL Pétnoc Sp. z 0. 0. w Gdyni, Aleja Solidarnosci 2, w zakresie
zmiany decyzji Wojewody Pomorskiego znak SR/S.11.6619/7/2005/2006 z dnia 19.08.2006 r.,
zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa Pomorskiego znak: DROS.P.Z.ES.7650/3/09
z dnia 09.04.2009r, DROS.P.PZ.7650/28/09 zdnia 30.10.2009 r, DROS-
$.7222.15.2012.ES z dnia 26.04.2012 r., DROS-S0.7222.82.2014.1S z dnia 04.12.2014 r.

orzeka sie:

1. Zmieni¢ decyzje Wojewody Pomorskiego znak SR/S.1.6619/7/2005/2006 z dnia
19.08.2006 r., ze zmianami, instalacji do odzysku lub unieszkodliwiania odpaddw
niebezpiecznych o zdolnosci przetwarzania ponad 10 ton na dobe z wykorzystaniem
nastepujacych dziatar: obrébki fizyko-chemicznej zlokalizowanej w Gdyni przy
Al Solidarnosci 2, w nastepujacy sposob:

1.1. Punkt |. Rodzaje i warunki eksploatacji instalacji, po uwzglednieniu zmian
w calosci przybiera ponizsze brzmienie:

CTL POLNOC Spétka z 0.0. jako podmiot gospodarczy dziata od 1992 roku. W lipcu 2012
roku nastapito potaczenie spotek CTL POLNOC Spotka z 0.0. (spotka przejmujaca) i CTL
TRANS-PORT Spédtka z 0.0. (spotka przejmowana). Dalsza dziatalnos¢ po potgczeniu jest
prowadzona jako CTL POLNOC Spétka z o. o. Jednym z elementéw dziatalnosci CTL
TRANS-PORT Spétka z 0. 0. byto prowadzenie instalacji odzysku olejéw (na podstawie
niniejszego pozwolenia zintegrowanego). W wyniku potgczenia spotek CTL POLNOC Spotka
z 0.0. przejeta prawa i obowigzki wynikajgce z prowadzenia ww. instalacji.

Przedsiebiorstwo zajmuje sie: ,

1. Odbiorem odpadow olejowych oraz odpadow statych (komunalnych,
komunalnopodobnych oraz przemystowych) ze statkoéw wptywajgcych do Portu w Gdyni
oraz okolicznych podmiotéw gospodarczych;

2. Odzyskiem odpadow olejowych;

3. Prowadzeniem sprzedazy paliw na stacji paliw (sprzedaz oleju napedowego, benzyny
bezotowiowej Pb95, gazu LPG, wymiana butli z gazem, sprzedaz akcesoriow
samochodowych, olejéw i smarow);

4. Prowadzeniem stacji diagnostycznej (pojazdy o dopuszczalnej masie catkowitej do 3.5
tony) i punktu serwisu ogumienia;

5. Ustugi kolejowe — obstuga manewrowa na bocznicach kolejowych, przewozy kolejowe,
biezgce utrzymanie toréw;

6. Prowadzeniem warsztatu naprawy i przegladow lokomotyw i wagonow kolejowych.
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W obrebie tej instalacji jest prowadzona dziatalno$¢ w zakresie odzysku nizej wymienionych
rodzajéw odpaddw niebezpiecznych:

13 04 01* - oleje zezowe ze statkow zeglugi $rédlgdowej;

13 04 02* - oleje zezowe z nabrzezy portowych;

13 04 03" - oleje zezowe ze statkow morskich;

13 05 02* - szlamy z odwadniania olejow w separatorach;

13 05 06* - olej z odwadniania olejow w separatorach;

13 05 07* - zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach;

13 05 08" - mieszanina z piaskownikdw i z odwadniania olejow w separatorach;
13 08 99* - inne niewymienione odpady.

Proces odzysku polega na separacji oleju z wody poprzez grawitacyjny rozdziat fazy olej-
woda oraz odwirowaniu czastek wody uwiezionych w oleju.
W wyniku prowadzonego w instalacji procesu odzysku R12 - wymiana odpaddéw w celu
poddania ich ktoremukolwiek z procesdéw wymienionych w pozycji R1-R11 uzyskuje sie:
= odwodniony olej przepracowany o kodzie 19 02 07* - oleje i koncentraty z separacji,
ktéry nastepnie moze byé ponownie wykorzystany (np. proces odzysku w rafinerii);
= ciekte odpady poprocesowe o kodzie 19 02 99 - Inne niewymienione odpady.

1.2. Punkt ll.1. Opis instalacji objetej pozwoleniem, po uwzglednieniu zmian
w catosci przybiera ponizsze brzmienie:

Tabela nr 1- Rozmieszczenie i rodzaje urzadzen (maszyn) w instalacji odzysku olejéw CTL
Potnoc Sp. z 0. 0.

Lokalizacja Nazwa urzgdzenia llosé
' Zbiornik zlewowy 1
Zbiorniki magazynowe nr2,34,56,7,8
V=50m" kazdy

Szczelna wanna pod zbiornikami

Pompy

Pojemnik typu dppl z deemulgatorem V=1 m®

(@]

Wiata

Wirowki

Separator dwukomorowy oleju typ PEK-3001
Zbiornika na olej opatowy V=2m®
Pomieszczenie techniczne Podgrzewacz oleju termalnego

Sprezarka

Zbiornik bezodptywowy V=8m®

Zespot zasilajgco-sterujacy ERGO

IR U DS DEES § N} PUENG g ; § PR {0 J DEEN

Na zewnatrz obok Zbiornik retencyjny (dawny dwukomorowy osadnik
pomieszczenia Imhoffa) V=50m"
technicznego ,

—_

Opis gtéwnych urzadzen znajdujacych sie w instalacji odzysku olejow:
1. Zbiornik magazynowy

Materiat - stal weglowa;
Pojemnos¢ nominalna - 50.000 !
Srednica -2.500 mm
Dtugosé catkowita - 10.000 mm
Ci$nienie robocze - bezcisnieniowy
Temperatura robocza --20 = +50°C

2. Separator koalescencyjny EuroPEK NS15
Maksymalny przeptyw -151/s
Pojemnos¢ robocza -2,94m°
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Pojemnos¢ zbiornika oleju -610 dm?®

Masa - 450 kg

3. Podgrzewacz oleju termalnego EN-OD 500
Moc ciepina - 500 kW
Maksymalna temperatura robocza -250°C
Maksymalne ciénienie robocze - 0,8 MPa
Paliwo - olej opatowy
Nosnik ciepta - olejf MOBILTHERM 603
Masa - 2141 kg

4. Samoczyszczalna wiréwka przemystowa MAPX 309B
Moc - 10 kW
Zakres temperatur pracy - 50-90°C
Wydajno$é -2m°h

Obroty - 118-125 obr/min.

1.3. Punkt Il.2. Opis technologii, po uwzglednieniu zmian w catos$ci przybiera

ponizsze brzmienie:

Technologia separacji oleju i wody z olejow odpadowych (przede wszystkim wod zezowych)
W procesie separacji oleju i wody z olejow odpadowych wystepujg trzy etapy:

a)

b)

DROS-S0.7222.18.2015/2016.1S

Grawitacyjny rozdziat olejéw odpadowych na zaolejong wode oraz zawodniony

olej: ;

Odbierane oleje odpadowe transportowane sg pojazdami do miejsca roztadunku przy

instalacji — zbiornika zlewowego. Zbiornik zlewowy stuzy tylko do zlewania oraz

wstepnego filtrowania z zanieczyszczen mechanicznych (kratownica) dostarczonych

olejow zezowych.

Ze zbiornika zlewowego olej zezowy jest pompowany do zbiornikdéw nr 3, 7 i 8,

w ktorych, w wyniku réznych ciezarow wiasciwych oleju i wody, grawitacyjnie

nastepuje rozdziat oleju i wody. Woda z dolnej czesci zbiornikow nr 3, 7 i 8

przepompowana jest poprzez beczke lustrujaca do zbiornika nr 1. Beczka lustrujgca

stuzy do wzrokowej obserwacji przepompowane] wody. W momencie pojawienia sie

oleju w beczce lustrujgcej proces przepompowania zostaje zatrzymany

i w zbiornikach nr 3; 7 i 8 zostaje zawodniony olej. Olej z tych zbiornikow jest

przepompowany, z kolei do zbiornikow nr 4, 5 6 gdzie nastgpuje kolejny etap

grawitacyjnego rozdziatu wody i oleju.

W tym celu zbiorniki sg podgrzewane, a dodatkowo w przypadku koniecznosci

,rozbicia emulsji” (okreslonej na podstawie badan probek odpadéw wchodzacych

do instalacji) — dodawany jest biodegradowalny Deemulgator EG540 w trakcie

przepompowywania podgrzewanego oleju miedzy zbiornikami. Po zakonczeniu

procesu ze zbiornikdw nr 4, 5 i 6 odseparowana woda ponownie przepompowywana

jest do zbiornika nr 1. Olej po separacji jest pompowany do zbiornika nr 2.

Kazdy etap grawitacyjnego rozdziatu wody i oleju powoduje poprawe jakosci

odseparowanej wody i odseparowanego oleju.

Usuwanie drobin olejowych z zaolejonej wody (ilos¢ oleju w wodzie

do 15 ppm):

Zaolejona woda magazynowana jest w zbiorniku nr 1. W procesie technologicznym

oczyszczania zaolejonej wody, usuwane sg drobiny olejowe, ktore nie zostaly

usuniete w wyniku grawitacyjnego rozdziatu wody zezowej. W procesie

technologicznym oczyszczania zaolejonej wody wystepujg nastepujgce urzadzenia:

- zbiornik nr 1;

- separator oleju,

- dwukomorowy zbiornik na odpady ciekte poprocesowe (dawny dwukomorowy
osadnik Imhoffa).

Woda ze zbiornika nr 1 pompowana jest poprzez zawor zwrotny do separatora, gdzie

nastepuje kolejny etap grawitacyjnego rozdziatu wody od oleju. Woda czerpana

(€3]



od spodu zbiornika przeptywa gornym przelewem do drugiego zbiornika separatora.
W drugim zbiorniku, woda w wymuszonym obiegu przeptywa przez ptyty separacyjne,
na ktorych nastepuje flokulacja drobin olejowych, ktére pod wptywem przeplywu
powietrza odrywane sg od plyt separacyjnych i przemieszczane na powierzchnie.
Przeptyw powietrza powoduje takze dotlenienie oczyszczonej wody. Gromadzony olej
na powierzchni wody odprowadzany jest do zbiornika olejowego nr 2.

Zgromadzone w zbiorniku Imhoffa odpady ciekie poprocesowe przekazywane beda
zewnetrznemu odbiorcy pod kodem 18 02 99 - Inne niewymienione odpady.

¢) Usuwanie drobin wodnych z zawodnionego oleju (ilos¢ wody w oleju do max

10%):
Zawodniony olej magazynowany jest w zbiorniku nr 2. W procesie technologicznym
oczyszczenia zawodnionego oleju usuwane sg drobiny wodne, ktére nie zostaty usuniete
w wyniku grawitacyjnego rozdziatu wod zgzowych.
W procesie tym wystepuja nastepujace urzadzenia:

- Zbiorniki nr 4,5,6 wraz z wezownicami grzewczymi;

- Piec grzewczy;

- Wirdwki olejowe;
Piec grzewczy stuzy do podgrzania zawodnionego oleju do temperatury 80°C
w zbiornikach nr 4, 5, 6. W wezownicy przeptywa olej termalny podgrzany w piecu
grzewczym. Podgrzewanie zaolejonego oleju wynika z koniecznosci podawania
na wiréwki surowca o statej lepkosci. Ze zbiornikéw nr 4, 5, 6 podgrzany zawodniony olej
pompowany jest do wiréwek. W.wirbwce nastepuje mechaniczny rozdziat mieszaniny
olejowo-wodnej na wode i olej. W wirujacym bebnie sita odsrodkowa rozdziela
mieszanine wodno-olejowg na sktadnik |zejszy (olej) oraz na sktadnik ciezszy (woda).
Beben wirbwki ma dwa wyloty. Przez jeden wylot wyrzucany jest skiadnik ciezszy (woda),
a przez drugi wylot sktadnik Izejszy (oczyszczony olej). Z wirdwek odseparowana woda
pompowana jest do zbiornika nr 1. Woda podawana jest procesowi oczyszczania tak, jak
dla zaolejonej wody, natomiast czysty olej transportowany jest do zbiornika nr 2
a nastepnie przekazywany do dalszego przetwarzania (odzysku) w rafinerii.

1.4. Punkt Il.3. Gospodarka wodno — $ciekowa, po uwzglednieniu zmian w catosci
przybiera ponizsze brzmienie:

Zaktad nie pobiera wody ze zrodta wody podziemnej, jak rowniez Zaktad nie pobiera
wod powierzchniowych. CTL Péinoc Sp. z 0. o. korzysta z dostawy wody z systemu
wodociggowego Zarzadu Morskiego Portu Gdynia S.A, na podstawie umowy
o dostarczeniu wody i odprowadzaniu $ciekow. W instalacji objetej pozwoleniem woda
zuzywana jest na cele technologiczne. Zuzycie wody w instalacji wynosi ok. 750 m’
w ciagu roku. Woda stuzy do tzw. strzatdw w wirdbwkach, ktére majg za zadanie
wyczyscié beben z zanieczyszczen. Woda pobierana z sieci portowej kierowana jest do
wirowek, po przejsciu przez zmigkczacz wody wyposazony w licznik jej zuzycia.
Zainstalowanie zmiekczacza ogranicza osadzanie sig kamienia w wiréwkach, a tym
samym ogranicza zuzycie wody w procesie odstrzatu.

W zwiazku ze zmianami w technologii $cieki przemystowe, ktére dotychczas byly
odprowadzane na podstawie pozwolenia wodnoprawnego do kanalizacji przemystowe;j,
sg gromadzone w zbiorniku Imhoffa w postaci ciektych odpadéw podprocesowych pod
kodem 19 02 99 Inne niewymienione odpady, ktére przekazywane sg zewngtrznemu
odbiorey.

W instalacji nie powstaja $cieki socjalno — bytowe. Scieki socjalno — bytowe z Zaktadu
odprowadzane sg do kanalizacji portowej.

Scieki opadowe z terenu Zaktadu (w tym z dachu wiaty Instalacji i drég dojazdowych)
odprowadzane sa do kanalizacji deszczowej Zarzadu Portu Gdynia S.A.
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1.5. Punkt lll. Roczne zuzycie wody, paliw i energii, surowcoéw oraz wydajnosc
instalacji, po uwzglednieniu zmian w catosci przybiera ponizsze brzmienie:

Tabela 2 - Zatozona docelowa wydajno$c¢ instalacji odzysku olejow.

Maksymalna wydajnosé 13.500 M
instal):,acji IPPC yes Roczna (15.000 m%)
(przy zatozeniu 1 m® = 0,9 Mg) Dobowa 45 Mg (50 m’)
13 04 01*Oleje zezowe =ze statkow zeglugi
srodlagdowej
13 04 02* Oleje zezowe z nabrzezy portowych
13 04 03* Oleje zezowe ze statkow morskich
llosé e 13 05 02* Szlamy =z odwadniania olejow
w separatorach
fv';'gajnoéci max 3 05 06* Ole] z odwadniania olejow| 13500 Mg/ rok
. » w separatorach
instalacll IPFG 13 05 07* Zaolejona woda z odwadniania olejow w
separatorach
13 05 08* Mieszanina odpadow z piaskownikéw | z
odwadniania olejow w separatorach
13 08 99* Inne niewymienione odpady
llosc
odzyskanych 19 02 07* Oleje i koncentraty z separaciji 6 000 Mg/rok
olejow
llos¢ wytworzonych w instalacji odpaddw cieklych poprocesowych 8 500 Mg/rok
Zuzycie przy max Wody L m3/r30k
wydajnosci Lekkiego oleju opatowego 220 m
instalacji IPP Energii elektrycznej 300 MWhlrok
Deemulgator 202,5 Mg/rok

1.6. Punkt V. Warianty funkcjonowania instalacji, po uwzglednieniu zmian
w calosci przybiera ponizsze brzmienie:

Gtowny proces odzysku (zbiornik nr 4, 5, 6) ewentualne dodawanie deemulgatora.

Wariant nr 1: Odzysk zaolejonych odpadéw z duzg zawartoscig emulsji: podgrzewanie,
rozktad grawitacyjny i dozowanie deemulgatora do 1,5% iloSci olejéw odpadowych,
a nastepnie:

= Podwariant nr A kierowanie olejow na wirdwki.

« Podwariant nr B kierowanie olejow bezposrednio do zbiornika olejowego nr 2.
Wariant nr 2: Odzysk zaolejonych odpaddéw z matg zawartoscig emulsji. podgrzewanie,
rozktad grawitacyjny, brak dozowania deemulgatora, a nastepnie:

=« Podwariant nr A kierowanie olejéw na wirdwki.

= Podwariant nr B kierowanie olejow bezposrednio do zbiornika olejowego nr 2

1.7. W punkcie VI.1.1. Zrédta emisji do powietrza i parametry emitoréw, zmienié
numer tabeli 4 na tabele nr 3 oraz pozostawi¢ postac tabeli bez zmian.

1.8. W punkcie VI. 1.2. Dopuszczaina wielko$¢ substancji do powietrza, zmienié¢
numer tabeli 5 na tabele nr 3 oraz pozostawi¢ postac tabeli bez zmian.

DROS-S0.7222.18.2015/2016.1S 5



1.9. Punkt V1.2 Wytwarzanie i gospodarowame odpadami, po uwzglednieniu
2mian w calosci przybiera ponizsze brzmienie:

Vvi.2.1 Wytwarzame odpadow
V1.2.1.1 Rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

W zwiazku z eksploatacjq instalacji oraz niezbednych dla tego celu procesow pomaocniczych,
na terenie Zakfadu wytwarzane sg odpady wediug rodzajow i ilosci zestawionych w tabeli nr
5i7.

Tabela nr 5 - Rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku oraz
zrodta ich wytwarzania

. Kod T llos¢ Zrodta lub miejsca
odpadu el [Mglrok] powstawania odpadow
Instalacja do odzysku olejow

ﬂ \ Czyszczenie wirowek

‘ { . | Szlamy z odwadniania olejow w ‘ zainstalowanych na linii
» 1. | 130502 technologicznej przy
1 separatorach
pomocy tzw. strzatow
) . wody. 1

JL_HM,-L

Odpady state
wychwycone na

2. % 1308 99* | Inne mewymienione_.odpady kratownicy zbiornika \
‘ S zlewowego.
Odpady zawierajace ropg naftowa lub Czyszczenie zbtormkowﬂ
je] produkty \ magazynowych 1+8
I 1902 07* | Oleje | koncentraty z separacj 6 000 olejéw odpadowych na
) [ linii technologiczne]. |

1 \ Pozostalost po procesie | k
1

Produkt procesu odzysku

odzysku olejow
| 8 500 | odpadowych na linii
technologicznej
1 kierowana ze zbiornika nr
1 do zbiornika Imhoffa.
Odpady wytwarzane w wymku utrzymama mstalacp W sprawnosci

1902 99 | Inne niewymienione odpady

Zuzyte oleje przektadniowe |
powsta;ace w trakcie prac
8. 1302 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i konserwacyjnych/
smarowe 2,0 : przegladow urzadzen ‘

instalacji IPPC (pompy,
wirbwki sprezarka) ‘
Zabezpieczenie przed s

| ewentualnymi rozlewami
\ Sorbenty, materialy filtracyj ne (w tym substandji

filtry olejowe nie ujete w innych niebezpiecznych, zuzyte

‘ 7 15 02 02* grupach), tkanmy do wycierania (np. ubrania, tkaniny do
szmaty, scierki) i ubrania ochronne wycierania

l

‘ zanieczyszczone substancjami ;
zanieczyszczone

l‘ niebezpiecznymi (np. PCB) substancjami

niebezpiecznymi
Wymiana ubran

Sorbenty, matena%y flltracyjne tkaniny

| do wycierania (np. szmaty, scierki) | aohranmyeH, Zuzyle

8 | 150203 ~ e
l ubrania ochronne inne niz wymienione 1.0 tkaniny do wycierania nie
\ w 15 02 02 zabrudzone substancjami |

L,_.L_i ~ niebezpiecznymi.
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Tabela nr 6 - Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci odpaddw przewidzianych

do wytwarzania

Lp.| Kod odpadu Rodzaj odpadu

Podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci

13 05 02* Sz!gmy z odwadniania
olejow w separatorach

odpadéw
Szlamy zawierajace substancje ropopochodne
stanowigce  mieszanine  osadéw i wody

powstajacych z czyszczenia wirdwek przy pomaocy
tzw.  strzatdbw wody. Odpady posiadajgce
wilasciwosci HP14 wymienione w rozporzadzeniu
Komisji (UE) Nr 1357/2014. Skiadniki C50
weglowodory i ich zwigzki z tlenem, azotem lub |
siarkg nieuwzglednione w inny sposéb w
zatgczniku nr 4 ustawy o odpadach.

Inne oleje silnikowe,

= (1802l przektadniowe i smarowe

Przepracowana mieszanina wielu weglowodorow
aromatycznych | nienasyconych, a takze szeregu
dodawanych substancji uszlachetniajgcych (np.
zwigzki metali, siarki, fosforu, chloru, azotu).
Odpady posiadajgce wiasciwosci HP5, HP14
wymienione rozporzgdzeniu Komisji (UE) Nr
1357/2014, Sktadniki C50 weglowodory i ich
zwigzki z  tlenem, azotem lub  siarkg
nieuwzglednione w inny sposbéb
w zatgczniku nr 4 ustawy o odpadach,

A 1308 89" | Inne niewymienione odpady

Odpady state mineralne, organiczne, tworzywa
sztuczne, frakcje wieksze zatrzymana na
kratownicy zanieczyszczone substancjami
ropopochodnymi. Odpady posiadajgce wiasciwosci
HP14 wymienione w rozporzgdzeniu Komisji (UE)
Nr 1357/2014. Skiadniki C50 weglowodory i ich
zwigzki z  tlenem, azotem lub  siarkg
nieuwzglednione w inny sposéb w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach.

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nie ujete w innych
grupach), tkaniny do

4. 1502 02* wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Zanieczyszczone czySciwo ‘
Zanieczyszczone substancjami  niebezpiecznymi
stosowane wiokniny.

Zuzyte sorbenty

Podstawowe wiasciwosci sorbentow to gestosé,
porowato$¢, nasigkliwosé, oraz duza pojemnosé
sorpeyjna, Sktad chemiczny sorbentow ztozonych |
z diatomitéw. Diatomit zawiera: 55-95% SiO,, 0,1-
1,05% Al;O3, 0,20-10 % Fe,03, 0,2-4%Ca0 i MgO
oraz domieszki ziaren kwarcu, skaleni, kalcytu.
Drugim sorbentem sg glinokrzemiany z grupy
zeolitow. Sktad chemiczny: glinokrzemianéw 54,5-
66,6% krzemionkii 13,82-18,53 % tlenku glinu.
Zanieczyszczona odziez robocza

Sg to okrycia pracownikow wykonane z baweiny
lub z tworzyw sztucznych, ktére nie nadajg sie do
dalszego  uzytku i sg  zanieczyszczone
substancjami ropopochodnymi. Sktad chemiczny
tworzyw sztucznych warunkuje, ze odpad ten nie
ulega biodegradacji jako, ze sg to widkna
syntetyczne.

Odpady bawetniane skiad chemiczny to: celuloza
83-89%; inne polisacharydy; ttuszcze | woski.

W $rodowisku naturalnym polisacharydy ulegajg
hydrolizie na proste zwiazki, czyli ulegajg
biodegradaciji.

Odpadowe wyroby poliestrowe - jest to grupa
wiokien syntetycznych wytwarzanych w-wyniku
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Lp.| Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci
odpadow

polikondensacji ~ kwaséw  polihydroksylowych
alkoholi (lub fenoli) z polikarboksylowymi kwasami
oraz  homopolikondensacje  hydroksykwasow.
Nazwa handlowa wyrobu np. torlen. Poliamidy to
polimery  termoplastyczne,  bezbarwne lub
kremowe o gestosci 1,1 g/cm Sg rozpuszczaine
w kwasach [ fenolach. Poliarnidy otrzymuje sie
przez polikondensacje. Poliamidy otrzymuje sie
przez  polikondensacje-aminokwasow, diamin
z kwasami dikarboksylowymi lub polimeryzacje
laktanow. Ulegajg dziataniu kwasdéw stezonych,
zasad, utleniaczy.

Wyroby _z polipropylenu - jest to produkt
polimeryzacji propylenu, termopiast 0 barwie biato-
z0tte], gestose 0,90 - 0,91 g/cm

W%okna akrylowe - sg to wiokna syntetyczne,
w ktérych gtownym skiadnikiem jest akrylonitryl
90%, nitryl kwasu akrylowego otrzymywany przez
synteze z cyjanowodoru i acetylenu. Odporny na
dziatanie mikroorganizméw, kwaséw | zasad.
Zuzyta odziez z tworzyw sztucznych nie podlega
biodegradacji z uwagi na przedstawiony powyzej
sktad chemiczny oraz rodzaj zanieczyszczenia.
Odpady posiadajace wiasciwosci HP5, HP14
wymienione w rozporzadzeniu Komisji (UE) Nr
1357/2014. Skiadniki C50 weglowodory i ich
zwigzki z  tlenem, azotem  lub siarkag
nieuwzglednione w inny sposéb w zataczniku nr 4\
ustawy o odpadach.

55 1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
&cierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15
02 02

Sorbenty, tkaniny do wycierania (np. szmaty,
scierki), odziez ochronna: kombinezony. rekawice,
buty gtéwnie z baweiny i skéry produkowane sg na
bazie tkanin i dzianin gtéwnie bawetnianych, nie sg
jednorodne gatunkowo, o} doskonatych |
wlasciwosciach  absorpcyjnych  lub  z  tworzyw
sztucznych. Skiad chemiczny: baweina (celuloza,
woda, tluszcze, wegiel, wodér,  polimery
syntetyczne), celuloza, skrobia. weglowodory
alifatyczne. weglowodory aromatyczne,
polipropylen, poliester.

Skiad chemiczny tworzyw sztucznych warunkuje
ze odpad ten nie ulega biodegradacji jako, ze sg to
wiokna syntetyczne.

Wiasciwosci: odpad staty, nie zanieczyszczony
substancjami niebezpiecznymi smarami, olejami
| silnikowymi.

Odpad nie zawiera wiasciwosci okreslonych
w zataczniku nr Il rozporzadzenia Komisji (UE) Nr
1357/2014 oraz skiadnikow okreslonych
w zalgczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

6. 16 07 08~

Odpady zaw%erajace rope
naftowa lub jej produkty

Szlamy, osady, emulsje zawierajgce substancje
ropopochodne, mineraine.

Odpady posiadajace wiasciwosci HPS, HPM
wymienione w | rozporzgdzeniu Komisji (UE) N
1357/2014. Skiadniki C50 weglowodory i 1ch
zwiazki z tlenem, azotem  lub siarkg
nieuwzglednione w inny sposéb w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach.
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Lp.| Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci
odpadéw

7 19 02 07~

Oleje i koncentraty z
separacji

Produkt stanowigcy mieszaning olejow, wody max
10%, emulsji zawierajgce substancje
ropopochodne i inne zwigzki chemiczne max 10%,
czesci stale, w tym zanieczyszczenia mineralne,
organiczne max 2-3%.

Odpady posiadajgce wiasciwosci HP5, HP14
wymienione w rozporzgdzeniu Komisji (UE) Nr
1357/2014. Skitadniki C50 weglowodory i ich
zwigzki z  tlenem, azotem lub  siarkg
nieuwzglednione w inny sposéb w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach.

8. 1902 99

Inne niewymienione odpady

Whasciwosci: odpad ciekly, nie zanieczyszczony
substancjami niebezpiecznymi.

Odpad nie zawiera wiasciwosci okreslonych
w rozporzgdzeniu Komisji (UE) Nr 1357/2014 oraz
skiadnikow okreslonych w zataczniku nr 4 do

ustawy o odpadach.

lLegenda:
= HP 5 Dziatanie toksyczne na narzgdy docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane

aspiracjg,

= HP 14 Ekotoksyczne: odpady, ktére stanowig lub moga stanowi¢ bezposrednie lub opdznione
zagrozenie dla co najmniej jednego elementu srodowiska

VI1.2.1.2 Sposoby gospodarowania i magazynowania wytworzonych odpadow

Tabelanr 7 - Miejscéi sposéb magazynowania odpadow wytwarzanych

Kod

kel odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb i migjsce magazynowania

T

13 05 02~

Szlamy z odwadniania olejow w | Zbiornik znajdujacy sie w pomieszczeniu

separatorach

technicznym.

2. 13 02 08~

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Odpady magazynowane selektywnie w
zamykanych pojemnikach (beczkach stalowych
0 pojemnosci po 200 drn3), wykonanych z
materiatéw trudno palnych, odpornych na
dziatanie olejow odpadowych, wyposazonych w
szczelne zamkniecia.

Na pojemnikach umieszczony jest w

widocznym miejscu:

1. napis "OLEJ ODPADOWY",

2. informacja o kodzie lub kodach odpadu;

3. oznakowanie wymagane przepisami
szczegolnymi, dotyczgeymi transportu
odpadow niebezpiecznych.

Odpady przejsciowo magazynowane w

wydzielonych miejscach w obrebie instalacji na

uszczelnionej powierzchni w sposéb nie
kolidujacy z prowadzong dziatalno$cig spotki.

Inne niewymienione odpady

Odpady magazynowane selektywnie w
zamykanych oznakowanych pojemnikach
(besczkach stalowych o pojemnosci po 200
dm”).

Odpady przejsciowo magazynowane w
wydzielonym miejscu pomieszczenia
technicznego w sposob nie kolidujacy z
prowadzong dziatalnoscig instalacii.
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Kod : ) et oo .
(L.p' \ odpadu Rodzaj odpadu Sposoéb i miegjsce magazynowania
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w
tym filtry olejowe nie ujete w Odpady magazynowane selektywnie.
innych grupach), tkaniny do Zamkniety, szczelny pojemnik w obrebie
4. 15 02 02* | wycierania (np. szmaty, scierki) i | instalacji na uszczelnione] powierzchni w
ubrania ochronne sposéb nie kolidujacy z prowadzong
zanieczyszczone substancjami dziatalnoscig spotki.
niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorpenty, matgna*y ﬂltracyjne, Odpady magazynowane selektywnie.
thaniny 4G Wyciersria (np, Zamkniety pojemnik w obrebie instalacji na
8. 1502 03 | szmaty, scierki) i ubrania o ‘ : e
: " - uszczelnionej powierzchni w sposéb nie
ochronne inne niz wymienione w s ; o -
15 02 02 kolidujgcy z prowadzong dziatalnoscig spotki. j
Bez magazynowania, odpady z zbiornikow
— . | Odpady zawierajace rope magazynowych 1- 8 kierowane na pojazd
6. 16 07 08 o ) :
g naftowa lub jej produkty dostosowany do transportu tego rodzaju
| odpadu.
L 19 02 07 | Oleje i koncentraty Z separacji Zbiornik magazynowy nr 2.
|8. 190299 | Inne niewymienione odpady Osadnik Imhoffa. |

V1.2.2. Przetwarzanie odpadow

Dopuszcza sie prowadzenie dziatalnoéci w zakresie odzysku odpadow wyspecyfikowanych
wg rodzaju i ilosci w tabeli nr 8 metoda okreslong zgodnie z zatgcznikiem nr 1 stanowigcym
6w odzysku do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0
w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow

niewyczerpujacy wykaz proces
jako R12 - Wymiana odpadoéw

wymienionych w p

ozycji R1 - R11.

Tabela nr 8 - Rodzaje i iloéci odpadow przewidywanych do przetworzenia w okresie roku

odpadach

M Kod . T Tlosé odpadow |

| L.p. odpadow Rodzaj odpadu L [Mgirok] |

%1. . 130401~ | Oleje zezowe ze statkow zeglugi $rodigdowe; 13500 |

| 2. ,4% 1304 02 | Oleje zezowe z nabrzezy portowych - 13500 4*‘
3. 1304 03*_| Oleje zezowe ze statkow morskich 13 500

4 | 130502" | Szlamyz odwadniania olejow w separatorach 13600 |
5| 130506 | Olejz odwadniania olejow W separatorach | 13500 |

6. | 130507 | Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach | 13 500

t"/. 13 05 08~ LMieszanina odpadow z piaskownikow i z odwadniania 1 13 500

| N olejow w separatorach [ |
8| 130899* | Inne niewymienione cdpady 13500 |

| Sumarycznie - nie wigcej niz: 13500 |

Maksymalna taczna ilos¢ odpadé\'N poddawanych

olejow wynosi 13 500 Mag/rok.

Tabela nr 9 - Rodzaje i ilosci odpadow powstajacych w wyniku

przetwarzaniu w instalacji do odzysku

przetwarzania w okresie roku

Kod

\ Rodzaj odpadu

lloé¢ odpadow

T
,'__;Lodpadéw | __IMgirok]
.1 1305 02* { Szlamy z odwadniania olejow w separatorach | 60
Z. 130899" | Inne niewymienione odpady ] 1T
3. [160708 | Odpady zawierajace rope naftowa lub jej produkty 1 100 |
4 |190207" | Oleje i koncentraty z separacii l 6000 |
5. 190299 | Inne niewymienione odpady } 8500 |
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Zdolnoé¢ przerobowa instalacji réwna jest 13500 Mg/rok i jest réwna ilosci odpadow
dopuszczonych do przetwarzania w procesie odzysku R12.

llos¢ odpadow powstajgcych w procesie odzysku jest mniejsza niz ilos¢ odpadow
poddawanych odzyskowi, z uwagi na zachodzace straty procesowe tj. straty wynikajgce
z podgrzewania wod zaolejonych, straty na wiréwkach.

Okresla sig, ze odpady poddawane odzyskowi podawane bedg bezposrednio na linig
technologiczng bez ich magazynowania.

1.10. Usunaé punkt VI.2.3. Transport i zbieranie odpadow.
1.11. Usuna¢ punkt VI.4.2. Odprowadzanie sciekéw przemysfowych.

1.12. Punkt VII.4.1. Monitorowanie procesow technologicznych, po uwzglednieniu
zmian w catosci przybiera ponizsze brzmienie:

Funkcje monitoringu parametrow technicznych spetnia system wewnetrznej kontroli
utrzymania wiasciwych parametréw pracy urzadzen wchodzgcych w skiad instalacji
okreslony w ich dokumentacji techniczno-rozruchowej oraz ,Instrukcji obstugi instalacji
odolejarni”.

Monitorowanie procesdéw technologicznych obywa sie w sposéb automatyczny,
elektroniczno-mechaniczny, w ramach trzech gtéwnych systemow:

— zabezpieczajacego przed przelaniem zbiornikdw magazynowych,  zbiornik
retencyjnego (osadnika Imhoffa) i separatora — wytaczanie zasilania i wytaczniki
krancowe,

~ systemu alarmowego (syren) w przypadku awarii systemu automatyki,

— autonomicznego systemu automatyki kotta grzewczego.

1.13. Punkt VI.4.1. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materiatowo-
surowcowej, po uwzglednieniu zmian w calosci przybiera ponizsze
brzmienie:

Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do stosowania, w celu zapewnienia efektywnej
gospodarki materiatowo-surowcowej, nizej wymienionych metod:
= zawracanie do procesu ewentualnych wyciekow z instancj,
» przekazywanie odpaddw wylacznie posiadaczom odpaddw, majgcych wymagane
przepisami prawa, zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w zakresie transportu,
zbierania, odzysku lub unieszkodliwiania odpadow.

1.14. Punkt VIL.5.4. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami
niebezpiecznymi, po uwzglednieniu zmian w calos$ci przybiera ponizsze
brzmienie:

Na terenie eksploatowanej instalacji objetej pozwoleniem nie wystepujg substancje
w rozumieniu przepiséow Rozporzadzenia Ministra Rozwoju w sprawie rodzajow i ilosci
substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sie w zakladzie decyduje o zaliczeniu
go do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej
(Dz.U.2016.138).

1.15. Zmieni¢ w calym tekscie decyzji nazwe Spdiki, na:
CTL Pétnoc Sp.z 0. 0.

1.16. Wygasic¢ zezwolenie w zakresie zbierania i transportu odpadow.
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2. Pozostate punkty pozwolenia zintegrowanego snak SR/S.11.6619/7/2005/2006 z dnia
19.08.2006 r., zmienionego decyzjami Marszatka Wojewodztwa Pomorskiego znak:
DROS.P.Z.ES.7650/3/09 z dnia 09.04.2009r., DROS.P.PZ.7650/28/09 z dnia 30.10.2009
r. DROS-S.7222.15.2012.ES z dnia 26.04.2012 1., DROS$-S0.7222.82.2014.1S z dnia
04.12.2014 r. nie ulegajg zmianie.

Uzasadnienie:

CTL Pétnoc Sp. z 0. o., ul. Aleja Solidarnosci 2, 81 — 336 Gdynia wystapita
pismem znak 2016/2CTLP/NP./000727 z dnia 30.03.2016 r. o zmiane decyzji Wojewody
Pomorskiego znak SR/$.11.6619/7/2005/2006 z dnia 19.08.2006 r., zmienionej decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Pomorskiego znak: DROS.P.Z.ES.7650/3/09 z dnia 09.04.2009 r.,
DROS.P.PZ.7650/28/09 z dnia 30.10.2009 r., DROS-S.7222.15.2012.ES z dnia 26.04.2012
r., DROS-S0.7222.82.2014.1S z dnia 04.12.2014 r., dla instalacji do odzysku lub
unieszkodliwiania odpadow niebezpiecznych o zdolnosci przetwarzania ponad 10 ton na
dobe, zlokalizowanej w Gdyni przy Al. Solidarnosci 2.

Spotka wystgpita z wnioskiem o aktualizacje pozwolenia zintegrowanego w zwigzku
ze zobowigzaniem natozonym przez tutejszy Organ  pismem znak  DROS-
S0.7222.18.2015.1S z dnia 02.11.2015 r., kohczacym analize pozwolenia zintegrowanego
SR/S.11.6619/7/2005/2006 z dnia 09.04.2009 r. ze zm.

Zmiana pozwolenia zintegrowaneg’b zwigzana jest z dostosowaniem do rzeczywistych
warunkow eksploatacji instalacji w zakresie:

e oOpisu instalacji i stosowanej technologii;
« rodzajéw i ilosci odpadow wytwarzanych i przetwarzanych;
e monitorowania procesoéw technologicznych.

W zwigzku ze zmianami w technologii w instalacji do odzysku olejow nie powstajg
scieki przemystowe, powstaje ciekty odpad o kodzie 19 02 99 tj. Inne niewymienione odpady.
Ww. odpad wczesniej traktowany jako sciek przemystowy nie jest odprowadzany do
kanalizacji lecz gromadzony W sbiorniku Imhoffa, w postaci cieklych odpadow
poprocesowych, ktére przekazywane beda zewnetrznemu odbiorcy  do dalszego

zagospodarowania zgodnie z posiadang decyzja.

Decyzja uwzglednia w catosci zgdanie Strony przedstawione we wniosku. Zmienione
zapisy decyzji zostaly dostosowane do stanu rzeczywistego oraz aktualnego porzadku
prawnego.

W zatgczonej dokumentacji przeprowadzono réwniez analize wymagalnosci
sporzadzenia raportu poczatkowego, ktora nie wykazata, aby W rejonie instalacji
prowadzonej przez CTL Pétnoc Sp. z 0. 0. istniato ryzyko zanieczyszczenia gleby lub wod
podziemnych istotnymi substancjami powodujacymi ryzyko. Wobec powyzszego, nie
stwierdza sie zasadnosci i koniecznosci wykonywania dla zaktadu Raportu poczatkowego.
W zwigzku z powyzszym Organ odstapit od natozenia obowiazku wykonywania badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko, wynikajacego z art. 211
ust. 6 pkt 4 Pos.

W pozwoleniu zintegrowanym znak SR/$.11.6619/7/2005/2006 z dnia 19.08.2006 r. ze
zm. okreslone zostaty warunki dotyczace transportu i zbierania odpadéw. Podmiot wystapit z
wnioskiem o wygaszenie zezwolenia w zakresie zbierania z uwagi na fakt, iz na terenie
Zaktadu nie jest prowadzone zbieranie odpadow.
Ponadto podmiot uzyskat zezwolenie na prowadzenie transportu odpadéw od Prezydenta
Miasta Gdyni, w zwigzku z art. 162 kpa zezwolenie w tym zakresie stato sie
bezprzedmiotowe.
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Whnioskowane zmiany nie stanowig istotne] zmiany w instalacji objetej tym pozwoleniem,
zatem nie jest wymagana optata rejestracyjna, o ktérej mowa w art. 210 ust. 3a ustawy
Prawo ochrony srodowiska.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentenci.

Od decyzji stuzy Stronie-prawo-wriesienia odwolania do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka V\/oewodztwa Pomorsmego w terminie 14 dni od daty jegj
doreczenia. ~ S

Uiszczono opfate skarbowa w kwocie 253 zi,- wplacong przelewem na konto Urzedu Miejskiego
w Gdarisku nr 31 1240 1268 1111 0010 3877 3935 dnia 24.03.20186r.

Podstawa prawna. art. 1 ust. 1 pkt 1c, art. .6 ust. 1 pkt 3 oraz Il czes¢ ust. 46 pkt 1) zatgcznika do
ustawy z dnia 16 listopada 2006r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2015r., poz. 783 tj. ze zm.)

Otrzymuja:
1. CTL Potnoc Sp. z 0. 0., Al. Solidarnosci 2, 81 — 336 Gdynia,
2. Minister Srodowiska ul. Wawelska 52/54, 00 — 922 Warszawa
3. ala
Do wiadomosci:
1. Prezydent Miasta Gdyni, Al. Pitsudskiego 52/54, 81 — 963 Gdynia
2. Pomorski Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Trakt Sw. Wojciecha 293, 80 — 001 Gdarisk

3. DROS-E.i DROS-O. w/im
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