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DECYZJA --§-{' { l"-*
- ZM|ANA POZWOLEN|A ZINTEGROWANEGO § 

'}

{ł
Na podstawie aft. 155, 162 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r- Kodeks postępowania
administracyjnego (t.j. Dz, U. z a7.01.2016r, paz. 23), ań, 214 ust 5 ustawy zdnia
27 kwietnia 2001r, Prawoochronyśrodowiska (i.j. Dz. Uz2016 r., poz.672)oraz ań.48 pkt,

3 ustawy z dnia 14 grudzień 2012r. o odpadach (Dz. U. z 2a13 r, poz. 21 ze zm.) po
rozpatrzeniu wniosku CTL Północ Sp. z o, o. w Gdyni, Ale.la §olidarności 2, w zakresie
zmiany decyzji Wojewody Pomorskiego znak SR/Ś.l1,661 9l7t2005l2a06 z dnia 19.08 2006 r.,

zmienionej decyzjami Marszałka {ojewodztwa Pomorskiego znak: DROS.P.Z.ĘS.7650/3/09
z dnia 09,04.2009r,, DRoŚ.P,PZ.765Ot2Bl09 z dnia 30.10.2009 r,, DRoŚ-
$.7222.15.2a12.ES z dnia26,04.2012 r,, DRO§-SO.7222.82.2014.1S z dnia a412.2014 r.

.

orzeka się:

1. Zmienic decyzję Wojewody Pomorskiego znak SR/Ś,l1,6619t7na}u2006 z dnia
19,0B.2006 r., ze zmianami, instalacji do odzysku lub unieszkodliwiania odpadow
niebezpiecznych o zdolności przetwarzania ponad "10 ton na dobę z wykorzystaniem
następujących działań: obrobki fizyko-chemicznej zlokalizowanej w Gdyni przy
Al, §olidarności 2, w następujący sposób,

1.1. Punkt l. Rodzaje i warunki eksploatacji instalacji, po uwzględnieniu zmian
w całości plzybiera poniższe brzmienie:

CTL POŁNOC Społka z o.o, jako podmiot gospodarczy działa od 1992 roku. W lipcu 2012
roku nastąpiło połączenie społek CTL POŁNOC Społka z o,o. (spółka przejmująca) i CTL
TRAN§_PORT Społka z o.o. (społka przejmowana). Dalsza działalnośc po połączeniu jest
prowadzona jako CTL POŁNOC §półka z o- o. Jednym z elementow działalności CTL
TRANS-PORT §połka z o. o. było ptowadzenie instalacji odzysku olejow .(na podstawie
niniejszego pozwolenia zintegrowanego). W wyniku połączenia społek CTL POŁNOC Społka
z o o. pzEęła prawa i obowiąki wynikające z prowadzenia ww. instalacji,

Przedsiębiorstwo zajmuje się:
1. Odbiorem odpadow olejowych oraz odpadow stałych (komunalnych,

komunalnopodobnych araz pyzemysłowych) ze statkow wpływających do Pońu w Gdyni
oraz okolicznych podmiotow gospodarczych;

2, Odzyskiem odpadów olejowych;
3. Prowadzeniem sprzedazy paliw na stacji paliw (sprzedaż oleju napędowego, benzyny

bezołowiowej Pb95, gazu LPG, wymiana butli z gazem, spzedaz akcesoriow
samochodowych, olejów i smarow),

4. Prowadzeniem stacji diagnostycznej (pojazdy o dopuszczalnej masie całkowitej do 3,5
tony) i punktu senvisu ogumienia;

5, Usługi kolejowe - obsługa manewrowa na bocznicach kolejowych, przewozy kolejowe,
biezące utrzymanie torów;

6. Prowadzeniem warsztatu naprawy i przeglądow lokomotyw i wagonów kolejowych.
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W obrębie tej instalacji jest prowadzona działalnośc w zakresie odzysku nizej wymienionych
rodzajow odpadów niebezpiecznych.

13 04 a1* - oleje zęzowe ze statków zeglugi środlądowej;
13 04 02- - oleje zęzowe z nabrzeży pońowych;
13 04 03- - oleje zęzowe ze statkow morskich;
13 05 02* - szlamy z odwadniania olejow w separatorach;
13 05 06- - olej z odwadniania olejów w separatorach;
13 05 07- - zaolejona woda z odwadniania olejów w separatorach,
13 05 0B- - mieszanina z piaskownikow i z odwadniania olejów w separatorach;
13 08 99- - inne niewymienione odpady.

Proces odzysku polega na separacji oleju z wody poprzez grawitacyjny rozdział fazy olej-
woda oraz odwirowaniu cząstek wody uwięzionych w oleju.
W wyniku prowadzonego w instalacji procesu odzysku R12 - wymiana odpadow w celu
poddania ich ktoremukolwiek z proce§ow wymienionych w pozycji Rl-R11 uzyskuje się.. odwodniony olej przepracowany o kodzie 19 02 07* - oleje i koncentraty z separacji,

ktory następnie moze byc ponownie wykorzystany (np. proces odzysku w rafinerii);
. ciekłe odpady poprocesowe o kodzie 19 02 99 - lnne niewymienione odpady.

1.2. Punkt l1.1. Opis instałacji objętej pozwoleniefn, po uwzględnieniu zmian
w całości przybiera poniżsże brzmienie:

Tabela nr 1- Rozmieszczenie i rodzaje urządzeń (maszyn) w instalacji odzysku olejow CTL
Północ Sp. z o. o.

Opis głownych urządzeń znajdujących się w instalacji odzysku olejow

1. Zbiornik magazynowy
Materiał - stalwęglowa;
Pojemnośc nominalna - 50.000 l

Srednica - 2.500 mm
Długośc całkowita 10,000 mm
Ciśnienie robocze - bezciśnieniowy
Temperatura robocza , ,20 * +50oC

2. Separator koalescencyjny EuroPEK NS15
Maksymalny przepływ - 15l/s
Pojemnośc robocza - 2.94 m3
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Lokalizacia Nazwa uzadzenia llość

Wiata

Zbiornik zlewowv 1

Zbiorniki magazynowe nr 2,3,4,5,6,7,8
V.50m3 każdv

B

Szczelna wanna pod zbiornikami 1

PompV o

poffirilk twu opńiż oieńuigatoień v;a ń' 1

pomieszczen ie techniczne

Wirówki
Separator dwukomorowv oleiu tvp PEK-3001 1

Zbiornika na olei opałowv V=2m" 2
podorzewacz oleiu termaIneoo 1

sorezarka 1

Zbiorn ik bezodpłvwowv V=Bm' ,1

Zesooł zasilaiaco-steruiacv ERGO 1

Na zewnątrz obok
pomieszczenia
techniczneoo

Zbiorn i k retency|n y (dawny dwu komorowy osadn ik
Imhoffa} V=50m" 1



Pojemnośc zbiornika oleju - 610 dm3
Masa - 450 kg

3. Podgrzewacz oleju termalnego EN-OD 500
Moc cieplna - 500 kW
Maksymalna temperatura robocza -250"C
Maksymalne ciśnienie robocze - 0,8 MPa
Paliwo
Nośnik ciepła

- olej opałowy
- olej MOBlLTHERM 603

Masa - 2141 kg
Ą. Samoczyszczalna wirówka przemysłowa MAPX 3098

Moc
Zakres tem peratur pracy
Wydajnośc

Obroty

_10kW
_ 50_90oc

_ 2 m3/h
- 1 

,18-125 obr/min.

1.3, Punkt l!.2. Opis technologii, po uwzględnieniu zmian w całości przybiera
poniższe brzmienie:

Technologia separacji oleju i wody z olejów odpadowych (przede wszystkim wód zęzowych)
W procesie separacji oleju i wody z olejow odpadowych występują trzy etapy,.

a) Grawitacyjny rozdział olejów odpadowych na zaolejoną wodę oraz eawodniony
olej:
Odbierane oleje odpadowe transpońowane są pojazdami do miejsca rozładunku przy
instalacji * zbiornika zlewowego. Zbiornik zlewowy słuzy tylko do zlewania oraz
wstępnego filtrowania z zanieczyszczen mechanicznych (kratownica) dostarczonych
olejow zęzowych,
Ze zbiornika zlewowego olej zęzowy jest pompowany do zbiornikow nr 3, 7 i 8,

w ktorych, w wyniku rożnych cięzarow właściwych oleju i wody, grawitacyjnie
następuje rozdział oleju i wody. Woda z dolnej części zbiorników nr 3, 7 i 8
przepompowana jest poprzez beczkę lustrującą do zbiornika nr 1. Beczka lustrująca
słuzy do wzrokowej obserwacji przepompowanej wody. W momencie pojawienia się
oleju w beczce lustrującej proces przepompowania zostaje zatrzymany
i w zbiornikach nr 3,, 7 i 8 zostaje zawodniony olej. Olej z tych zbiornikow jest
przepompowany, z kolei do zbiornikow nr 4, 5, 6 gdzie następuje kolejny etap
grawitacyjnego rozdziału wody i oleju,
W tym celu zbiorniki są podgrzewane a dodatkowo w przypadku konieczności
,,rozbicia emulsji" (określonej na podstawie badań probek odpadow wchodzących
do instalacji) - dodawany jest biodegradowalny Deemulgator EG540 w trakcie
przepompowywania podgrzewanego oleju między zbiornikami. Po zakończeniu
procesu ze zbiorników nr 4, 5 i 6 odseparowana woda ponownie przepompowywana
jest do zbiornika nr 1. Olej po separacji jest pompowany do zbiornika nr 2.
Każdy etap grawitacyjnego rozdziału wody i oleju powoduje poprawę jakości
odseparowanej wody i odseparowanego oleju.

b} Usuwanie drobin olejowych z zaolejonej wody (ilość oleju w wodzie
do 15 ppm):
Zaolejona woda magazynowana jest w zbiorniku nr 1, W procesie technologicznyrn
aczyszczania zaolejonej wody, usuwane są drobiny olejowe, ktore nie zostały
usunięte w wyniku grawitacyjnego rozdziału wody zęzowej. W procesie
lechnologicznym oczy§zczania zaolejonej wody występują następujące urządzenia,,
_ zbiornik nr 1;

- separator oleju,
- dwukomorowy zbiornik na odpady ciekłe poprocesowe (dawny dwukomorowy

osadnik lmhoffa).
Woda ze zbiornika nr 1 pompowana jest popraezzawQr zwrotny do separatora, gdzie
następuje kolejny etap grawitacyjnego razdziału wody od oleju. Woda czerpana

DRoŚ_So.7 222,1 8.2a1 5/20 1 6 l s



od spodu zbiornika przepływa gornym przelewem do drugiego zbiornika separatora.
W drugim zbiorniku, woda w wymuszonym obiegu przepływa przez płyty separacyjne,
na których następuje flokulacja drobin olejowych, ktore pod wpływem przepływu
powietrza odrywane są od płyt separacyjnych i przemieszcaane na powierzchnię.
przepływ powietrza powoduje także dotlenienie oczyszczonejwody. Gromadzony olej

na powiezchni wody odprowadzany jest do zbiornika olejowego nr 2,

Zgromadzone w zbiorniku lmhoffa odpady ciekłe poprocesowe przekazywane będą
zewnętrznemu odbiorcy pod kodem 19 02 99 - lnne niewymienione odpady,

c} Usuwanie
10%):

drobin wodnych z zawodnionego oteju (ilość wody w oleju do max

Zawodniony olej magazynowany jest w zbiorniku nr 2. W
oczyszczenia zawodnionego oleju usuwane są drobiny wodne,
w wyniku grawitacyjnego rozdziału wód zęzowych.
W procesie tym występują następujące urządzenia:

- Zbiorniki nr 4,5,6 wraz z wężownicami grzewczymi;

procesie technologicznym
ktore nie zostały usunięte

- Piec grzewczy,
- Wirowki olejowe;

Piec grzewczy słuzy do podgrzania zawodnionego oleju do temperatury 80"C

w zbioinikach nr 4, 5, 6, W węźownicy przepływa olej termalny podgzany w piecu

grzewczym, podgrzewanie zaolejonego oleju wynika z konieczności podawania

na wirowki §urowca o stałej lepkości. Ze zbiorników nr 4, 5, 6 podgrzany zawodnionY olej

pompowany jest do wirowek. W. wirówce następuje mechaniczny rozdział mieszaninY
olejowo-wodńej na wodę i olej. W wirującym bębnie siła odŚrodkowa rgzdziela
mieszaninę wodno_olejową na składnik lżejszy (olej) oraz na składnik cięzszy (woda).

Bęben wirówki ma dwa wyloty. ?rzezjeden wylot wyrzucany jest składnik cięższy (woda),

a'przez drugi wylot składnik lżejszy (oczyszczony olej). Z wirowek odseparowana woda

pompowanJjesi oo zbiornika nr 1, Woda podawana jest procesowi oczyszczania tak, jak

dla zaolejonej wody, natomiast czysty olej transportowany jest do zbiornika nr 2

a następnie pizekazywany do dalszego przetwarzania (odzysku) w rafinerii,

1.4. punkt l1.3. Gospo darka wodno - ściekowa, po uwzględnieniu zmian w całoŚci
przybiera poniższe brzmienie:

Zakład nie pobiera wody ze żrodła wody podziemnej, jak rownież Zakład nie Pobiera
wód powierzchniowych. CTL Północ Sp, z o. o. korzysta z dostawy wody z systennu

wodociągowego Zarządu Morskiego Pońu Gdynia S,A., na podstawie umowy

o dostaiĆzeniu wody i Ódprowadzaniu ścieków. W instalac.ii objętej pozwoleniem woda

zużywana jest na iele technologiczne, Zużycie wody w instaijcji wynosi ok. 750 m3

* Ćąu 1"Óku. Woda słuzy do tzw, strzałow w wirowkach, ktore mają za zadanie

wyczfrcic bęben zzanieczyszęzeń. Woda pobierana z sieci pońowej kierowana jest do

wirówek, po przejściu przez zmiękczacz wody wyposazony w licznik jej zużycia.
Zainstalowanie zmiękczacza ogranicza osadzanie się kamienia w wirÓwkach, a tYm

samym ogranicza zużycie wody w procesie odstrzału.

W zwiąku ze zmianami w technologii ścieki przemysłowe, ktÓre dotychczas były

odprowadŻane na podstawie pozwolenia wodnoprawnego do kanalizacji przemysłowej,

są gromadzone w zbiorniku lmhoffa w postaci ciekłych odpadow podprocesowych Pod
t<ooóm 19 0ż 99 lnne niewymienione odpady, które przekazywane §ą zewnętrznemu
odbiorcy.

W insta|acji nie powstają ścieki socjalno - bytowe, Ścieki socjalno * bytowe zZakładu
odprowadzane §ą do kanaIizacji pońowe1.

ścieki opadowe z terenu Zakładu (w tym z dachu wiaty lnstalacji i drog dojazdowych)

odprowadzane §ą do kanalizacji deszczowej zarządu pońu Gdynia s.A.
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1.5. Punkt lll. Roczne zużycie wody, paliw i energii, surowców araz wydajność
instalacji, po uwzględnieniu zmian w całości przybiera poniższe brzmienie:

Tebę]eź - Założana docelowa wydajność instalacji odzysku olejów

1.6. Punkt lV. Warianty funkcionowania instalacji, po uwzględnieniu zmian
w całości przybiera poniższe brzmienie:

Głowny proce§ odzysku (zbiornik nr 4, 5, 6) ewentua|ne dodawanie deemulgatora,
Wariant nr 1: Odzysk zaolejonych odpadow z duzą zawartością emulsji: podgrzewanie,
rozkład grawitacyjny i dozowanie deemulgatora do 1,SYo ilości olejow odpadowych,
a następnle:, podwariant nr A kierowanie olejow na wirowki,

. Podwariant nr B kierowanie olejów bezpośrednio do zbiornika olejowego nr 2.

Wariant nr 2: Odzysk zaolejonych odpadow z małą zawartością emulsji: podgrzewanie,
rozkład grawitacyjny, brak dozowania deemulgatora, a następnie:. Podwariant nr A kierowanie olejow na wirowki.

. Podwariant nr B kierowanie olejow bezpośrednio do zbiornika olejowego nr 2

1.7, W punkcie V|.1.1. Żrodła emisji do powietrza i parametry emitorów, zmienić
numer tabeli 4 na tabelę nr 3 oraz pozostawió postać tabeli bez zmian.

1.8. W punkcie Vl. 1.2. Dopuszczalna wielkość substancji do powietrza, zmienić
numer tabeIi 5 na tabelę nr 3 oraz pozostawić postać tabeli bez zmian.

Maksymalna wydajność
instalacji lPPC
(przy założeniu 1 m3 = 0,9 Mg)

Roczna 13.500 Mg
{15.000 m"}

Dobowa 45 Mg (50 m31

llośó §urowca
przy max
wydajności
instalacji lPPG

13 04 01-Oleje zęzowe ze statkow żeglugi
środladowei

13 §00 Mg/ rok

13 04 02- Oleie zęzowe z nabrzeżV portowvch
13 04 03- Oleie zezowe ze statkow morskich
13 05 02* §zlamy z odwadniania olejow
w seoaratorach
13 05 06* Olej z odwadniania olejow
w seoaratorach
13 05 07- Zaolejona woda z odwadniania olejów w
seoaratorach
13 05 0B* Mieszanina odpadow z piaskownikow iz
odwadniania olejow w separatorach
13 0B 99- lnne niewymienione odpady

llość
odzyskanych
oleiów

19 a2 07- Oleje i koncentraty z separacji 6 000 Mg/rok

llość wytworzonyc w i nsta lacj i od pad ów c iekłycl Lpqplg9gsowyc !1 8 500 Molrok

Zużycie przy max
wydajności
instalacji lPP

Wody 750 m'/rok
Lekkiego olelu opałowego 220 m"
Enerqii elektrvcznej 300 MWhlrok
Deemulqator 202,5 Mo/rok
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1"9. Punkt V1,2 Wytwaruanie i go9pod3rowanie odpadami, po uwzględnieniu

zmian w całośĆi przybiera poniższe brzmienie:

V|.2.1 Wytwarzanie odpadów
V1.2.1"1 Rodzaje i ilości wytwarzanych odpadów

w związku z eksploatacjąinstalacji oraz niezbędnych dla tego celu procesów pomocniczych,

na terenie Zakładu wytwarzane są oopao} ńóiud roazajow l ilosci zestawionYch w tabeli nr

5i7.

Tabelanr5-RodzajeiiloŚciodpadowprzewidzianychdowytwarzaniawciągurokuoraz
żrodła ich wytwarzanta

)()

Ćzyszczenie wirowek
zainstalowanych na linii

technologicznej przy
pomocy tzw. strzałow

wod

Pozostałośó po proce§le
odzysku olejow

odpadowych na linii
technologicznej

kierowana ze zbiornika nr

1 do zbiornika lmhoffa

Zużw oleje przekładniowe
powstające w trakcie prac

konsenłacy1 nycni
przeglądów urządzeń

instalacji lPPC (pompy,
lnne oleje silnikowe, przekładniowe l

smarowe

__J-::93

Zabezpieczenie przed 
l

ewentualnymi rozlewami I

Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym

filtry olejowe nie ujęte w innych
gru'pach). tkanlny do wycierania (np,

izmaty, ścierki) i ubrania ochronne

zanieĆzy szczone s u bstancj a m i

niebezpiecznymi (np PCB)

l Sorbentv, materiały filtracyjne, tkaniny

do wvciórania (np, szmaty ścierki) i
l5 U/ UJ ! unrańia ochronne inne niż wymienione

substancji
niebezpiecznych, zużyte

ubrania, tkaniny do
wycterania

zanieczyszczone
substancjami

Wymiana ubrań
ochronnych, zużyte , i

tkaniny do wycierania nle 
l

zabrudzonesubsiancjami 
Iniebezpiecznymi i

Żródła lub miejsca
Rodzaj odpadu

lnsClacja aó odzysXu olejów

13 08 99-

16 07 08*

Szlamyzodwadnianlaolejoww l oo
separatorach

Odpady stałe
wychwycone na

kratownicy zbiorntka

C{szczęńeffiórn'Xow
maoazvnowvch 1+8.

lnne niewymienicne.odpaciy

Óańdy za-tr,rające ropę naftową lu|:

Oleje r konceniraty z §§paracJl

lnne niewymienione odpadv

PioOuXt procesu odzysku
olejów odpadowych na

linii technol

15 a2 02-
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Tabelg*nl6 - Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadow przewidzianych
do wytwarzania

Lp, Kod odpadu Rodzaj odpadu
Podstawowy skład chemiczny i właściwości

odpadów

13 05 02- Szlamy z odwadniania
olejów w separatorach

Szlamy zawierające substancje ropopochodne
stanowiące mieszaninę osadow i wody
powstających z czyszczenia wirowek przy pomocy
tzw. §trzałów wody. Odpady posiadające
właściwości HP14 wymienione w rozporządzeniu
Komisji (UE) Nr 1357l2a14. Składniki C50
węg|owodory i ich związki z tlenem, azotem lub
siarką nieuwzględnione w inny sposob w
załaczniku nr 4 ustawv o odpadach.

2. ,13 02 08-
lnne oleje silnikowe,
przekładniowe i smarowe

Przepracowana mieszanina wielu węglowodorow
aromatycznych i nienasyconych, a takze szeregu
dodawanych substancji uszlachetniających (np.

związki metali, siarki, fosforu, chloru, azotu)
Odpady posiadające właściwości HP5, HP14
wymienione rozporządzeniu Komisji (UE) Nr
135712014. Składniki C50 węglowodory lich
związki z tlenem, azotem lub siarką
nieuwzględnione w inny sposób
w załaczniku nr 4 ustawv o odpadach,

13 08 99- inne nlewymienione 0dpady

Odpady stałe mlneralne, organiczne, tworzywa
sztuczne, frakcje większe zatrzymana na
kratownicy zanieczyszczone substancjami
ropopochodnymi, Odpady posiadające właściwości
HP14 wymienione w rozporządzeniu Komisji (UE)
Nr ,1357/2014. Składniki C50 węglowodory i ich
zwięki z tlenem, azotem Iub siarką
nieuwzględnione w inny sposob w załączniku nr 4
ustawv o odpadach

A 15 02 02-

Sorbenty, materiały
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nie ujęte w innych
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
ścierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np PCB)

Za n ieczyszczo ne czyściwo
Zanieczyszczone substancjam i niebezpiecznym i

stosowane włokniny
Zuzvte §ś[benty
Podstawowe właściwości sorbentow to gęstośc,
porowatośc, nasiąkliwośc, oraz duza pojemnośc
sorpcyjna, Skład chemiczny sorbentow złozonych
z diatomitow Diatomit zawiera: 55-95% SiOz, 0,1-
1,05% Al2O3, 0,20-10 % FezOs, 0,2-4%CaO i MgO
oraz domieszki ziaren kwarcu, skaleni kalcytu
Drugim sorbentem są glinokrzemiany z 9rupy
zeolitów. Skład chemiczny" glinokzemianow 54,5-
66,6% krzemionki i 13,82-18,53 % tlenku glinu,
Zanieczyszczona odziez robocza
Są to okrycia pracowników wykonane z bawełny
lub z tworzyw sztucznych, ktore nie nadają się do
dalszego uzytku i są zanieczyszczone
substancjami ropopochodnymi Skład chemiczny
tworzyw sztucznych warunkuje, ze odpad ten nte
ulega biodegradacji jako, że §ą to włókna
syntetyczne.
Odpady bawełniane skład chemiczny to: celuloza
83-89%; inne polisacharydy; tłuszcze i woski.
W środowisku naturalnym polisacharydy ulegalą
hydrolizie na proste związki, czyli ulegają
biodegradacji.
Odpadowe wyroby poliestrowe. - jest to grupa
włokien svntetvcznvch wvtwarzanvch w.wvniku
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§orbenty, materiały
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
ścierki) i ubrania ochronne
inne niż wymienione w 15
a2 02

Odpady zawlera1ące ropę
naftovłą łub 1ej produkty

§oiikondensacji kwasów polihydroksylowych

nieuwzględnione w inny sposob w załączniku nr 4

ood

niku nr 4 do us adach
Sztańy, osady, emulsje zawierające substancle
ropopochodne, m ineralne

Sorbenty, tkaniny do wycierania (np, szmaty,

ścierki), odzież ochronna: kombinezony, rękawice,

buty głownie z bawełny i skóry produkowane są na

baŹiJtXanin i dzianin głównie bawełnianych, nie sąl
j"JńoroOn" gatun[owo, o dóskonałyclr;
właściwościach absorpcyjnych lub z tworzyw 

I

sztucznych- Skład chemiczny: bawełna (celuloza,

woda, tłuszcze, węgiel wodor, polimery

syntetyczne), celuloza, skrobia. węglowodory
alifatyczne, węglowodory aromatyczne,
polipropylen, poliester.
Skład chemiczny tworzyw sztucznych warunkuje,

że odpad ten nie ulega biodegradacjijako ze sąto
włokna syntetyczne,
Właściwości: odpad stały, nie zanieczyszczony
substancjami niebezpiecznymi smarami, olejami

isilnikowyml.
j OOpaO nie zawiera właściwości określonych
w załączniku nr lll rozporządzenia Komisji (UE) Nr

135712014 araz składnikow określonych

alkoholi (lub fenoli) z polikarboksylowyml kwasami
oraz homopolikondensacje hydroksykwasów.
Nazwa handlowa wyrobu np, torlen. Poliamidy to

polimery termoplastyczne, . bezbarwne lub

kremowe o gęstości 1,1 g/cm', Są rozpuszczalne
w kwasach i fenolach. Poliarnidy otrzymuje się
przez polikondensacje. Poliamidy otzymuje slę
przez polikondensacje-aminokwasow, diamin
z kwasami dikarboksylowymi lub polimeryzacje

laktanow. Ulegają działaniu kwasów stęzonych,
zasad, utleniaczy.
Wvroby. z polipropylenu - jest to produkt

polimeryzacji propylenu, termoplast o barwie biało-

zołtej, gęstość 0,90 - 0,91 g/cm".
Włokna akrylowęl - są to włokna syntetyczne,
w których głównym składnikiem jest akrylonitryl
90%, nitryl kwasu akrylowego, otrzymywany przez

syntezę z cyjanowodoru i acetylenu. Odporny na

działanie mikroorganizmów, kwasow i zasad.
Zuzyla odzież z tworzyw sztucznych nie podlega

biodegradacji z uwagi na przedstawiony powyze1 
1

skład chemiczny araz rodzaj zanieczyszczenia,
Odpady posiadające właściwośct HP5, HP14
wymienione w rozporządzeniu Komisji (UE) Nr

lŻsl tzolą. Składniki C50 węglowodory i ich

zwięki z tlenem, azotem lub siarką

Odpady posiadające właściwości HP5, HP14
wymienione w l rozporządzeniu Komisji (UE) Nr

B57DaU. §kładniki C50 węglowodory i ich
,16 07 0B-

Poa§tawowy skład Ćńemiczny i właściwości
Kod odpadu

15 02 03
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Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu
Podstawowy skład chemiczny i właściwości

, odpadów

7 19 02 07" Oleje t koncentraty
separacjt

Produkt stanowiący mieszaninę olejow, wody max
10%, emulsji zawieralące substancje
ropopochodne i inne związki chemiczne max 10%,
części stałe, w tym zanieczyszczenia mineralne,
organiczne max2-3%.
Odpady posiadające właściwości HP5, HP14
wymienione w rozporządzeniu Komisli (UE) Nr
135712014 Składniki C50 węglowodory i ich
zwiąki z tlenem, azotsm lub siarką
nieuwzględnione w inny sposób w załączniku nr 4
ustawv o odoadach,

8, 19 02 99 lnne niewymienione odpady

Właściwości: odpad ciekły, nłe zanieczyszczony
substancjam i niebezpiecznym i,

Odpad nie zawiera właściwości okreśIonych
w rozporządzeniu Komisji (UE) Nr 135712014 oraz
składnikow określonych w załączniku nr 4 do
ustawv o odpadach,

Legenda:, HP 5 Działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracją.. Hp 14 Ekotoksyczne. odpady, które stanowiąlub mogąstanowic bezpośrednie lub opoźnione
zagroźenie dla co najmniej jednego elementu środowiska

V!.2. 1.2 §posoby gospodarowania i magazynowania wytworronych odpadów

Tabela nr 7 - Miejsca i sposob magazynowania odpadow wytwarzanych

L,p.
Kod

odpadu Rodzaj odpadu §posób i miejsce magazynowania

1 13 05 02-
Szlamy z ociwadnlanla olejow w
seoaratorach

Zbiornik znajdujący się w pomieszczeniu
technicznvm.

ż. 13 02 08- lnne oleje silnikowe,
przekładniowe i srnarowe

Odpady magazynowane selektywnie w
zamykanych pojemnikach (beczkach stalowych
o pojemności po 200 dm3), wykonanych z
materiałów trudno palnych, odpornych na
działanie olejow odpadowych, wyposazonych w
szczelne zamknięcia,
Na pojemnikach umieszczony jest w
widocznym miejscu:
1. napis "OLEJ ODPADOWY";
2. informacja o kodzie Iub kodach odpadu:
3. oznakowanie wymagane przepisami

szczegolnymi, dotyczącym i transpońu
odpadow niebezplecznych.

Odpady przejściowo magazynowane w
wydzielonych miejscach w obrębie instalacji na
uszczelnionej powierzchni w sposob nie
koliduiacv z orowadzona działainościa snółki

J, 13 08 99- inne niewymienione od pacly

Odpady magazynowane selektywnie w
zamykanych oznakowanych pojemnikach
(beczkach stalowych o pojemności po 200
dm')
Odpady przejściowo magazynowane w
wydzielonym miejscu pomieszczenia
technicznego w sposob nie kolidujący z
prowadzoną działalnością instalacii,
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Rodzaj odpadu Sposób i miejsce magazynowanla

Odpady ma9azynowane selektywnie,
Zamknięty, Śzczelny pojemnik w obrębie
instalac1l na uszczelnionej powierzchni w

sposób nie kolidujący z prowadzoną
działainością społki.

Odpady m agazynowane selektywnie,
Zamknięty pojemnik w obrębie instalacji na

uszczelńionej powierzchni w sposob nie

kolidujący z [rowadzoną działalnością spółki,

ffiadrrblońjiBw-
magazynowych 1- B kierowane na pojazd

dos*tosowany do transportu tego rodzaju

I odpadu.

IZlrornit r"g".yno*y nl. 2

L.p.
Kod

4. 15 a2 02*

sorbenty, materlały tlltracyjne (w

tym filtry olejowe nie ujęte w

ińnych grupach), tkaniny do
wyóierania (np. szmaty, ścierki) i

ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjam i

niehnzniecznvmi {nn. PC B )

5 15 02 03

16 07 08-

Sorbenty, materiały filtracyj ne,

tkaniny do wycierania (np,

szmaty. ścierki) i ubrania
ochronne inne niź wymientone w
.lR n, n,

6.
Od paciy zawiera.lące ropę
naftov;ą lub jej produkty

7 19 l]a r]7* .0leie i koncentraty z separaclt
'i,1,1e 

ńlewvmienione odpś§y_ _8 19 02 99

V1,2.2. Przetwarzanie odpadów

Dopuszcza się prowadzenie działalności w zakresie odzysku odpadów wyspecyfikowanych

wg rodzaju i ilosciwiabeli nr 8 metodąokreślonązgodnie zzałącznikiem nr ,1 stanowiącym

niewyczerpują"y *yxJ;;;";.;; oory.xu oo u*i"ńy z dnia 14 grudnia ZaQ r, o odpadach

jako R12 _ Wymiana ółd.oo* * celu poddania ich kioremukolwiek z procesów

wymienionych w po4ycji R1 - R11,

Tabela nr 8 - Rodzaje i ilości 
"Oq:OO,ryrq

Kod Rodzaj odpadu

13 500

Sum ie - nie

przetwarzaniu w instalacji do odzysku

od

Maksymalna łączna ilośó odpadow poddawanych

olejow wynosi 13 500 Mg/rok,

Tabela nr 9 - Rodzaje i ilosci 9dp.dó- 
p"-:tlą,y,h

1. i 13 04 01- Ólele zęzovve ze statków Łeglugi
zowe z nabrzeż

@wryorskich
ń 05 02- -re
13 04 03-

ńdwad nlan H oiej Ow! :e_pa ratoęs!13 05 06-
13 05 07-

ffi piaskowników iz odwadniania

oleiów w separatorach
13 05 08-

ienione odpad

Rodzaj odpadu

§ramy z odfidruaia olejow w separatorach

lnńe niewymienione odpady
13 05 02-

0ap"ova*-*ją.@16 07 08-

19 02 a7- Oleje i koncentraty z separacjt

ińne niewym ienione odpady5. l 190299
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Zdolnośc przerobowa instalacji równa jest '13 500 Mg/rok i jest rowna iloŚci odpadow
dopuszczonych do przetwarzania w procesie odzysku R12,
llośc odpadow powstających w procesie odzysku jest mniejsza niz iloŚc odpadow
poddawanych odzyskowi, z uwagi na zachodzące straty procesowe t1, straty wynikające
z podgrzewania wod zaolejonych, straty na wirowkach,

gkreśla się, że odpady poddawane odzyskowi podawane będą bezpoŚrednio na linię

technolog icznąbez ich magazynowania.

1.10. Usunąó punkt V|.2.3. Transport i zbieranie odpadów.

1.11. Usunąć punkt V1.4.?. Odprawadzanie ściekow przemysłowych.

1.12. punkt Vl1.4.1 . Monitorowanie procesów technologicznych, po uwzględnieniu
zmian w całości przybiera poniższe brzmienie;

Funkcję monitoringu parametrow technicznych spełnia system wewnętrznej kontroli

utrzymania właściwych parametrow pracy urządzeń wchodzących w skład instalacji
określony w ich dokumentacji techniczno-rozruchowej oraz ,,lnstrukcji obsługi instalacji
odolejarni".
Monitorowanie procesów technologicznych obywa się w sposób automatyczny,
elektroniczno-mechaniczny, w ramach trzech głownych systemow:

zabezpieczającego pned przelaniem zbiornikow magazynowych, zbiornik
retencyjirego (osadnika lmhoffa) i separatora - wyłączanie zasilania i wyłączniki
krańcowe,
systemu alarmowego (syren)w przypadku awarii systemu automatyki,
a uto n omiczneg o systemu autom atyki kotła g rz ewczeg o.

1.13, punkt VI1.4.1 . Metody zapewnienia efektywnej gospadarki materiałowo-
surawcowej, po uwzględnieniu zmian w całości przybiera poniższe
brzmienie:

Zobowiązuje się prowadzącego instalację do stosowania, w celu zapewnienia efektywnej
gospodarki materiałowo-§urowcowej, nizej wymienionych metod:

l zawracanie do procesu ewentualnych wyciekow z instancji,
. przekazywanie odpadow wyłącznie posiadaczom odpadow, mających wymagane

przepisami prawa, zezwolenia na prowadzenie działalności w zakresie transpońu,
zbierania, odzysku lub unieszkodliwiania odpadow.

1.14. Punkt Vl1,5.4. Metody zapewnienia bezpieczne! gospodarki substancjami
niebezpiecznymi, po uwzględnieniu zmian w całości przybiera poniższe
brzmienie:

Na terenie eksploatowanej instalacji objętej pozwoleniem nie występują substancje
w rozumieniu przepisow Rozporządzenia Ministra Rozwoju w sprawie rodzajow i ilości
substancjl niebezpiecznych, których znajdowanie się w zakładzie decyduje o zaliczeniu
go do zakładu o zwiększonym lub duzym ryzyku wystąpienia powaznej awarii przemysłowej
(Dz.U,2016.138).

,t.15. Zmienić w całym tekście decyzji nazwę §półki, na:

CTL Połnoc Sp. z o. o.

1.,l6. Wygasic zezwolenie w zakresie zbierania i transpońu odpadów.
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2. pozostałe punkty pozwolenia zintegrowanego znak,^śRls,tt,oo19171200512006 z dnia

19,08.2006 r., zmienionego decyr1l,*i trlrirzałka. Wojewodztwa Pomorskiego znak:

DROS,P Z.E§.765013/09 z dnia og,o4,ioogr,, DRo§.P .PZ.765al28/09 z dnia 30.10,2009

r , DRoś_§ ,lzzź-_is,zo12.ES z dnia żo.aą.zalz r,, DRo§_SQ,7222,82,2014,1§ z dnia

a4.12.2O14 r. nie ulegajązmianie,

uzasadnienie:

cTLPółnocsp.zo,o.,ul'AlejaSolidarności2,81-336Gdyliawystąpiła
pismem znak 201olicrlpi1'rp,n1a727 z-inia 30,03,2016 r, o zmianę decyzji Wojewody

pomorskieg o znak,§ńl§rr,oor gl7naasńOÓo z onia 19,08,2006 r., zmienionej decYzjami

Marszałka Wojewodztwa pomorsxiego zna[: DROS-P.Z.E§.7650/3/09 z dnia 09.04'2009 r''

DRoś.p,pz7650/2§órzunia go rózóo9 r 
-DRoS-s.7222j5.2012.E§ z dnia 26.0Ą.Ż012

r,, DRoS_§o,łzzi,ii.ńią.ts z dnia 04.12,2a14 r,, dla instalacji do odzysku tub

unieszkodliwiania odpadow niebezpiecznych o zdolnosci przetwarzania ponad 10 ton na

dobę, zlokalizowanej w Gdyni przy Al, Solidarności 2,

społka wystąpiła z wnioskiem o aktualizację pozwolenia zintegrowanego w związku

7e zobowiąaniem nałozonym pr'rer 
--ii,i"ll,v organ pismem ln"k DRSS_

so.7222182als,rŚ z a*u oz.r1.20i5 r., kończącym analizę pozwoienia zintegrowanego

śńlslr oor gft t20o5l2006 z dnia 09,04,2009 r, ze zm,

zmiana pozwolenia zintegrowanego związana jest z dostosowaniem do rzeczywistych

warunków eksploatacji instalacji w zakresie:

. opisu instalacji i stosowanej technologii;

. lodzajow i iloŚci odpadow wytwarzanych i pzetwarzanych;

. monitorowania procesowtechnologicznych,

w związku ze zmianami w technologii w ]nsJlrllji_do odzysku olejów nie powstają

ścieki przemysłow", p"*"t.i" cier.łv oap"o oioJri" ,19 02"99 tj. lnne niewymienione odpady,

ww. odpad wcześniej traktowany j"io- s"iur przemysłowy nie jest odprowadzany do

kanalizacji lecz gromadzony w ,uńrnixu lmhoffa, w postaci ciekłych odpadow

ooorocesowych, ktore przekazywan, nęOą zewnętrznemu odbiorcy do dalszego

;fi".Ń"rówania zgodnie z posiadaną decyzją,

Decyzjauwzględniawcałościządaniestrony1119lstawionewewniosku.Zmienione
zapisy decyzji zostały dostosowane db stanu rzeczywistego oraz aktualnego porządku

prawnego.
Wzałączonejdokumentacjiprzeprowadzono'rownieŻana|iz9^1lvymagainości

sporządzenia raportu początkowego, 
, 
nlóia nie wykazała, aby 1 ]:]o.ni* 

instalacji

prowadzon"; pr."", ćrr- rół1o9 sp, i-i, o,- litnirło ryiy*o zanieczYszczenia glebY lub wod

podziemnycrl isto-tŃmi suustanćlami powodującymi ryzyko, Wobec powyz§zego, nle

stwierdza się .asaJńości ikoniecrności'wyxonywjnia dła zakładu RaPortu Początkowego.

Wzwiązku zpowyższym organ oorńii'oo nałozenia obowiązku wykonywania badan

zanieczyszczenia gleby i ziemi subst"ijn*i powodującymi ryzykó, wynikającego z ań, 21,1

ust,6pkt4Poś.

WpozwoleniuzintegrowanymznaxŚRlŚ'll'6619/7/2005/2006zdnia19.08.2006r.ze
zm. okreslone zostały warunki ootyczące iransportu j zbi,erania odpadow, podmiot wystąpił z

wnioskiem o *vg'"i]"n* l"i*orónia,w zakresie zbierania z uwagi na fakt, iż na terenie

Zakładu nie jesi §rowadzone zbieranie odpadow,
ponadto podmiot uzyskał zezwoleniJ na'prowadzenie transpońu odpadow od prezydenta

Miasta Gdyni, w związku z ań,, roy' xpa zezwolenie w tym zakresie stało się

bezprzedmiotowe.
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Wnioskowane zmiany nie
zatem nie jest wymagana
F rawo och rony śradawiska

stanowią istotnej zmiany w instalacji
opłata Ęestracyjna, o ktore.1 mowa

objęiej tym pozwoleniem,
w art, 210 ust. 3a ustawy

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji

odwołania do Ministra §rodowiska
w terminie ,14 dni od daty

Za
iei,-J

: ",1:il.**li,,.11;;pi:i;i :_r l.i
,t}ąiirłe,i,..;':'il,;;,i',,l jilryiłor,*,**

Uiszczono opłatę skarbową w kvłocie 253 zł,- wpłaconą pnelewem na konto lJrzędu Miejsklego
w GdańsĘu nr 31 1240 1268 1111 0010 3877 3935 dnia 24.a3.2016r.
Podstawa prawna: art. 1 ust. 1 pkt 1c, arź..6 ust. 1 pkt 3 oraz lllczęśi łsl. 46 pkt 1} załącznika do
ustawyzdnia16listopada2006r.oopłacieskarbowej (Dz.Ll.z2015r.,poz.783t,j zezm.)

Otrzvmuia:
1, CTL Połnoc Sp. z o. o., Al, §olidarności 2, 81 * 336 Gdynia,
2, Minister Srodowiska ul. Warłrelsk a 52134, CIa - gzzWarszawa
3. ala

Po wiadomoścj
1 Prezydent Miasta Gdyni, Al. Piłsudskiego 52/54, 81 * 963 Gdynia
2, Pomorski Wojewodzki lnspektor Ochrony §rodowiska,

ul, Trakt Sw, Wojciecha 293, 80 * 001 Gdańsk
3, DRO§-E, iDROS-O. w/m

DRoŚ-So. 7 222.1 B.2a 1 5/20 1 6. l § łJ


